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1. A képzési program

Fogyoelektrodas védogazas ivhegeszto

Fogyoéelektrodas védogazas ivhegeszto
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1.4. A képzés célja

A képzésben résztvevo sajatitsa el a Fogyoelektrodas védégazas ivhegesztd tevékenység végzéséhez
sziikséges elméleti és gyakorlati ismereteket. A képzés eredményes elvégzése utan rendelkezzen a szakmai
kovetelmények altal tdmasztott tudaselemekkel, gyakorlati készségekkel. Képes legyen munkajat magas
szakmai szinvonalon, 6nalléan végezni.

1.5. A képzés célcsoportja

A képzés célcsoportjat jelenti minden olyan személy, aki a belépési feltételeknek megfelel és a képzési
programmal elérhetd ismeretek, készségek és kompetenciak megszerzését tlizte ki célként maga elé.

2. A képzés soran megszerezheté kompetenciak

A szakmai képzésben résztvevé a képzés eredményes elvégzésével képes lesz

Ellendrzi az eldirt tliz-, kornyezet- és munkavédelmi feltételek meglétét, betartja a Hegesztési

Biztonsagi Szabalyzatrol sz616 143/2004. (XI1.22.) GKM rendelet elbirasait.

Rendeltetésszerlien hasznalja a sziikséges véddeszkozoket.

Alkalmazza a miiszaki rajzokat, a kapcsolodo utasitasokat, szabalyozasokat.

Alapanyagot valaszt a fogyoelektrodas védégazas ivhegesztési feladathoz.

El6késziti a munkadarabot a fogyodelektrodas véd6gazas ivhegesztéshez (el8késziti, tisztitja,
darabolja, leélezi a feliileteket).

Ellenérzi, kialakitja a munkateriiletet.

Segéd- és hozaganyagot valaszt a fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztési feladat elvégzéséhez.

Osszeallitja a munkadarabot, szerkezetet. Bedllitja az illesztési hézagot. Méréeszkozt, sablont,
késziiléket, szoritot, rogzitdt hasznal. Sziikség esetén flizévarratot készit.

Betizemeli és biztonsagosan kezeli a fogyoelektrodas véddgazas ivhegeszté berendezést.

Bedllitja a fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztés paramétereit.

Végrehajtja a fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztési feladatot. Kiilonb6z6 poziciokban
kiilonboz6 varratokat készit.

Az intézmény vezetdjének alairasa




Onellendrzést végez a munka megkezdése elétt, alatt és befejezése utan. Korrigalja, kijavitja az
észlelt hibakat.

3. A programba val6 bekapcsolodas feltételei

alapfoku iskolai végzettség
nem sziikséges
sziikséges

4. A programban valé részvétel feltételei

Naplo, jelenléti iv
20 %

5. Tervezett képzési ido

6. A tananyagegységek

Hegesztés munka-, tliz- €s kornyezetvédelme

Fogyoelektrodas védégazas ivhegesztés

6.1. Tananyagegység

Hegesztés munka-, tiiz- és kornyezetvédelme

A tanulok megismerjék az ivhegesztési- és az autogén technikak
baleseti forrasait valamint, részletesen a Hegesztési Biztonsagi
Szabalyzat (HBSz) tartalmat. Ezen til megismerjék a hegesztés
egyéni- és kollektiv véddeszkozeit, a rajuk vonatkozo eldirasokat,
jellemzdiket, alkalmazasuk szabalyait. Megismerjék a hegesztés
tliz- és munkavédelmi jellemzdit.

Az intézmény vezetdjének alairasa
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1. témakor: Hegesztés munka- és balesetvédelme - 3 EF
Ivhegesztés veszélyforrasai 2 ora

Az ivhegesztési technoldgidk baleseti forrasainak
megismerése és az elleniik vald egyéni és kollektiv

vedekezés modjait és eszkozeit. Az ivhegesztés
kornyezetszennyez6 hatasai és a veliik szemben valo
védekezés.

EF Autogén technikdk veszélyforrasai 1 6ra

Az autogén technikak baleseti forrasainak megismerése és
az

ellentik valé egyéni és kollektiv védekezés modjai és
eszkozei. Az

autogén technikak kornyezetszennyez0 hatasai €s a veliik
szemben vald

védekezés.

2. témakdr: Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat - 3 EF Alapvet6
fogalmak és kovetelmények 1 ora

A Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat (HBSZ) hatélya és
fogalmi meghatarozésai valamint az altalanos
kovetelmények leirasa.

EF Személyi és munkahely kialakitasi kovetelmények 1 ora

A hegesztési munkak 6nallo végzéséhez sziikséges
kovetelmények. A hegeszté munkahely kialakitasdnak
eldirasai.

EF Ellendrzés, vizsgalat és egyéb kovetelmények 1 ora

A hegesztés berendezéseinek tizembe helyezése. A
kiilonféle iv- és langhegesztd berendezések és eszkozok
iddszakos feliilvizsgalatainak szabalyai és rendszeressége.
A hegeszt6 berendezések lizembe- €s iizemen kiviil
helyezése. Az eszk6zok megfeleldségi tantisitasa és
iddszakos feliilvizsgalata. A munkavégzés szabalyai.

6 Ora

Frontalis

magyarazat, bemutatas, szemléltetés

Nem relevans
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6.2. Tananyagegység

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztés

A fogyoelektrodas védogazas ivhegesztés elméleti és gyakorlati
ismertei. A hegesztés dokumentumai: szakrajzok és hegesztési
utasitasok (WPS) jellemzdi. Az eljarassal hegesztendd
alapanyagok eléallitasa és jellemzdi. Az eljaras sordn
alkalmazand6 hozag- és segédanyagok jellemzéi és szabvanyos
jelolése. A hegesztés véddgazai, jellemzo6i és szabvanyos
jelolésiik. A hegesztési munkateriilet el6készitése. A hegesztendd
alapanyagok el6készitése hegesztéshez. Az elokészitéshez
alkalmazott eszk6zok lizembe- és lizemen kiviil helyezése. A
hegesztés dokumentumai alapjan a hegesztési feladat elvégzése. A
hegesztési varrat képzése kiilonféle hegesztési helyzetekben, PA,
PB, PC, PD, PE, PF, PG, PH és PJ helyzetekben. A hegesztes
utomunkalatai.

1. témakor: Fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztés ismeretei - 88
EF Hegesztés alapfogalmai 6 ora

A hegesztéssel kapcsolatos alapfogalmak megismerése.

EF Miiszaki abrazolas 36 6ra

A miiszaki rajzok felépitése, fajtai, jellemz6i. Vonalfajtak
és alkalmazasuk. Nézetrend, vetitési modok. A
méretmegadas elemei és kritériumai. Metszeti és jelképes
abrazolasok. Hegesztési varratok rajzi jelolése.
Informaciok leolvasasa a miiszaki rajzokrol.

EF Fémes anyagok jellemz6i 12 6ra

Fémek tulajdonségai és csoportositdsa. A vas és a vas-
karbon 6tvozetek jellemz6i. Acél fogalma, csoportositasa.
Acélok tulajdonsagai, mechanikai jellemz6i. Az
otvozetlen szerkezeti acélok jellemzdi. Egyéb szerkezeti
acélok jellemzdi. A szerszamacélok jellemzoi.

EF Hékezelési technologiak 2 ora

A hokezelési technoldgidk elve, menete, csoportositasa. A
hegesztéssel Osszefiiggd hokezelések.

EF Termikus vagasok 3 éra

Az intézmény vezetSjének alairasa
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A langvagas elve, technologiaja. A plazmavagas elve,
technologidja. A lézersugara vagas elve, technologidja.

AT AAAAL

EF MIG/MAG hegeszés ismeretei 18 6ra

A fogyoelektrodas védégazas ivhegesztés elve,
berendezései, alkalmazhatdsaga €s technologiaja.

EF MIG/MAG hegesztés hozaganyagai 3 6ra

A MIG/MAG hegesztés soran alkalmazott kiilonféle
huzalelektrodak jellemzdi és szabvanyos jeldlése.

EF MIG/MAG hegesztés véddgazai 3 ora

A hegesztés soran alkalmazott hegeszt6 €s véddgazok. A
MIG/MAG hegesztés védégazainak tulajdonsagai és azok
szabvanyos jelolése. A véddgazok hatdsai a hegesztési
varrat tulajdonséagaira.

EF Anyagvizsgalatok 3 ora

Az alapvet6 roncsolasos és roncsolasmentes
anyagvizsgalatok

EF A hegesztés el6készito- és befejezé miiveletei 2 6ra

A kiilonféle hegesztés elokészit6- és befejezd miiveletek
szitkségességének okai. A miiveletek fajtai és jellemzoi.

2. témakor: MIG/MAG hegesztés gyakorlata - 286 GYF
Hegesztés elokészitd- és befejez6 miiveletei 6 6ra

A hegesztés el6készitd- és befejezé miiveletek gyakorlati
alkalmazasa. Hegesztett kotések ¢lkialakitasa és
Osszedallitasa flizOvarratokkal.

GYF Termikus vagasok 48 ora

Termikus vagasok gyakorlati kivitelezése.

GYF Fogyoelektrodas védégazas ivhegesztési gyakorlat 232 ora

Hegesztési varrat képzése a kiilonféle hegesztési
helyzetekben. Hegesztett kotések készitése kiilonféle
hegesztési helyzetekben. PA, PB, PC ,PD, PE, PF, PG, PF
¢és PJ helyzetii varratképzés. Hegesztett kotések készitése
lemez, cs6 és cs6- lemez elégyartmanyokon.

Az intézmény vezetGjének alairasa
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374 ora

Frontalis, Csoportos, Iranyitott egyéni munka

bemutatds, szemléltetés, magyarazat, egyéni gyakorlati

feladatmegoldas, egyéni munka, egyéni, paros, illetve csoportos
foglalkoztatas

Nem relevans

A képzésre jelentkez0 kérésére. Az oktaté altal dsszeallitott
feladatsor minimum 80 %-ra torténd elvégzése.

7. Csoportlétszam

8. A képzésben részt vevo teljesitményét értékelo rendszer leirasa
A képzést zarovizsga zarja, mely két részbdl all.

A tantisitvany kiadasanak feltétele mindkét vizsgarészbdl 60%-os eredmény elérése.

Irasbeli vizsga

A vizsgatevékenység megnevezése: Fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztoi

feladatok

Szakmai teszt: legalabb 20 db feleletvalasztasos tesztkérdés

a) a fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztés alapanyagai, segédanyagai és hozaganyagai, azok jelolési
rendszere (4 kérdés),

b) a fogydelektrodas védbgazas ivhegesztés el6készitése, a hegesztés rajzi jelolése (4 kérdés),
c) a fogyodelektrodas védGgazas ivhegesztés berendezései (4 kérdés),

d) a fogydelektrodas védégazas ivhegesztés technologidja (4 kérdés) és

e) a hegesztés biztonsaga, HBSZ (4 kérdés) témakorben, legalabb négy

valaszlehet6séggel.

A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idétartam: 60 perc. A feladatlapon javitas nem
fogadhat el.

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgazo a megszerezhetd dsszes pontszam legalabb 60%-4t
elérte.

Az intézmény vezetdjének aldirésa ?/




Projektfeladat

A vizsgatevékenység megnevezése: Hegesztett kotések készitése fogyodelektrodas véddgazas ivhegesztési
eljarasokkal

A vizsgatevékenyseég vagy részeinek leirasa:

a. Lemez V varrat PF-pozicidban, 135- jelii eljarassal

e alapanyag: kis széntartalmt, 6tvozetlen szerkezeti acél
e 100%x200 mm, s =4-8 mm
e hozaganyag: SG2/SG3, atmér6:0,8 — 1,0

b. Sarokvarrat, cs6-lemez PD-pozicidban

e alapanyag: kis széntartalmu, 6tvozetlen szerkezeti acél
e s=3-4mm,D=50-70 mm
e hozaganyag: SG2/SG3, atmérd: 0,8 — 1,0

c. Tompavarrat készitése vizszintes (rogzitett) tengelyli csévon PG-helyzetben

e alapanyag: kis széntartalmu, 6tvozetlen szerkezeti acél
e s=3-5mm,D=100-168 mm
e hozaganyag: SG2/SG3, atmér6:0,8 — 1,0

A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idétartam: 120 perc

A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

Tompavarratnal

e rdolvadt frocskolés, varraton kiviili gylijtdsnyom nem megengedett,
e repedés nem megengedett,

o apikkelyezettség egyenletes legyen,

e domborulathiany nem megengedett,

e avarratdudor magassdga h 1 mm + 0,15 x b (a korona szélességi mérete mm-ben)

Az intézmény vezet§jének alairasa

'/2’/



e avégkrater egyenletesen feltoltott legyen,

e szélkiolvadas éles bemetszés nélkiil megengedett, mélysége h 0,2 x s (vizsgadarab falvastagsiga),
de max. 1,0 mm

e cleltolodas h 0,1 X's

e atolvadt gydk, gyokatfolyas h 1 mm + 0,6 x b (a korona szélességi mérete mm-ben)

e helyi tilzott gyokatfolyas gyokvarrat-szélességnyi hosszon 100 mm-ként egy helyen megengedett,
e homoru varratgydk max. 0,5 mm mélységig megengedett, sima atmenettel

e atolvadasi hidny a meghegesztett varrathosszon nem megengedett

Sarokvarratnal:

- sarokvarrat ,,a” mérete has 3-4 mm 0,5s<a<s

- talzott varratdudor h <I mm + 0,15 % b, de max. 4 mm

- el6irttol eltérd vastagsagh sarokvarrath < 1 mm + 0,15 X a, de max.4 mm
- szimmetriatol valo eltérés h < 1,5 mm + 0,15 x a

- illesztési hiba h < 0,5 mm + 0,1 x a, max. 2 mm

- szélkiolvadas mélysége: h < 1,0 mm

A meghegesztend6 varrat minimalis hossza tompavarratnal 250, sarokvarratnal 150 mm Az értékelést az
MSZzZ

ENISO 5817:2014 D szinteknek megfelelden kell elvégezni valamennyi alkatrész esetén.

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgazo a megszerezhetd

Osszes pontszam legalabb 60%-at elérte.

9. A képzés zarasa

A képzés elvégzésérol szolo tanusitvany kiadasanak feltétele a
zardvizsgan "Megfelelt" mindsités megszerzése.

A tantsitvany megléte.
A 2013. évi LXXVII. térvény 13/B. § és a 11/2020. (I1.7.) Korm.
rendelet 22. § (1).

10. A képzési program végrehajtasahoz sziikséges feltételek

Oktatok a képzési tartalomnak megfelelé szakos tanari
szakképzettséggel, ennek hidnyaban fels6foku végzettséggel és
szakképzettséggel vagy a képzés tanulmanyi teriiletének
megfeleld szakképesitéssel és legalabb haroméves szakmai
gyakorlattal rendelkeznek.

Megbizasi szerzddés, véllalkozasi szerzdés

e Satupadok
Kéziszerszamok, kisgépek (sarokcsiszolo, furatkoszor(,
kézifaro)

e  Elorajzolo és jeloloeszkozok

Az intézmény vezetdjének alairasa ?/
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e Meérdeszkozok, ellenérzo eszkozok, rajzeszk6zok

o Hegesztdmiihely, a hegesztés eszkozei, fogyoelektrodas
hegesztégépek és vagdberendezések

o Hegesztokésziilékek (befogodszerszamok), forgatok,

pozicionalok
Langvago gép, lemezvagd gép, a darabolés eszkozei
A fémfeliilet tisztitasanak eszkozei
e Egyéni védbeszkozok, tlizvédelmi és munkavédelmi
felszerelés
e Technologiaspecifikus védbeszkozok (véddfalak)
o Kornyezetvédelmi eszkdzok (elszivo- és sziirbegységek

sajat / bérelt

Nagy Tibor

M I

A képzési programot jovahagyom.

2023, (f. 24.

Nagy Géabor
igazgatdi jogkorben eljd
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